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ANEXO I1.1

1. ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP

DEMANDANTE: Programa de Pds-graduagdo em Eng. e Ciénc. De Mat. — Doutorado e Mestrado

OBJETO: Servigos de Usinagem de Precisdo de Materiais de Aplica¢&o Industrial

1.1 Descrigcéo da necessidade da contratagdo IMOTIVACAO DO ATO | (art. 15, I, Dec. 10.086/22)

A presente justificativa de solicitar uma empresa especializada em servicos de usinagem de precisdo de
materiais metdlicos, é devido a impossibilidade de execu¢do na UEPG, pois as demais atividades posteriores
do projeto de pesquisa ndo serdo executadas. Essa atividade de usinagem de precisdo é para atender
demandas de componentes soldados e com deposicdo, que serdo usados exclusivamente para o
desenvolvimento de pesquisa e inovagdao no Programa de Pds-Graduacdo em Engenharia e Ciéncia de
Materiais na UEPG. Uma dessas demandas esta inserida no projeto intitulado “Desenvolvimento da
Tecnologia de Processamento por Atrito (Friction Surfacing e Friction Stir Welding) para Aplicacdo nos
Setores Aeronautico, Naval e Automobilistico” com auxilio financeiro do Fundo Parana, UGF/SETI (TC-
61/2008). Como também, os demais projetos de pesquisas do Coordenador.

1.2 Previsado da contratacdo no plano de contratacdes anual - PCA, sempre que elaborado |

Alinhamento com o planejamento da Administracao (art. 15, Il, Dec. 10.086/22)

PCA em analise, ndo necessitando obrigatoriedade em apontar sua previsao.

1.3 Requisitos da contratacao (art. 15, Ill, Dec. 10.086/22)

1.3.1 Requisitos basicos do bem/servigo

Para a habilitagao nas licitagbes e, no que couber, nas contratagdes diretas, a elaboragdo do termo
de referéncia e do edital deverdo observar as regras e documentag¢do constantes no Capitulo VI do Titulo Il
da Lei Federal n2 14.133, de 2021 e neste Regulamento.

Servicos de Usinagem de precisdo de materiais metdlicos para componentes industrial tém que ser
realizados (executados) por Usinagem por Eletroerosdo a Fio, conforme os itens descritos abaixo:

Componente 01 de Tragao,

Componente 02 de Propagacdo de trinca por fadiga, FCG,
Componente 03 de Dobramento,

Componente 04 de Tragdao com deposicao,

Componente 05 de Cisalhamento/Fadiga,

Componente 06 de Dobramento com deposicao,

Componente 07 Metal duro de Carbeto de Tungsténio para FSW.

1.3.2 Requisitos de habilitagdo complementares
N&o se aplica a este ETP.
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1.4 Estimativas das quantidades para a contratacdo | Memdéria de Calculo (art. 15, IV, Dec. 10.086/22)

Estima-se 1 (uma) prestacao de servigo englobando a usinagem de precisdo de todas as pecgas descritas
no item 1.3.1.

1.4.1 Quanto a forma de definicdo da quantidade a ser adquirida
Os servigcos de usinagem de precisao por eletroeroséo a fio serdo nas seguintes pecas:

Componente 01 de Trac¢do, quantidade: 30 pecas

Componente 02 de Propagacdo de trinca por fadiga, FCG, quantidade: 24 pecas
Componente 03 de Dobramento, quantidade: 25 pecas

Componente 04 de Tragdao com deposi¢do, quantidade: 36 pecas

Componente 05 de Cisalhamento/Fadiga, quantidade: 140 pecas

Componente 06 de Dobramento com deposicao, quantidade: 60 pecgas

Componente 07 Metal duro de Carbeto de Tungsténio para FSW, quantidade: 20 pecas
Total de pecas a serem executadas sdo de 335 pegas.

A justificativa da quantidade das pecas supracitadas esta atribuida a etapas do processo de
soldagem por FSW em junta de topo em ligas de aluminio, em junta sobreposta de liga de aluminio
sobre aco, e processo de deposi¢cdo em ligas de aluminio que foram realizadas. Os componentes
de 01 a 06 representam essas quantidades, além de mais confecc¢éo de ferramentas de FSW que é
muito utilizado no processo de FSW.

1.4.2 Quanto a Meméria de Célculo

Servicos de Usinagem de Precisédo em Materiais Metalicos de Aplciacéo

DESCRICAO DO ITEM: Industrial

cOD GMS 0201 - 76745

‘ HISTORICO DE CONSUMO: No se aplica ‘

‘ RESPOSTA PESQUISA DE INTERESSE: N3o se aplica ‘

DATA

(o]
N® PESQUISA RESPOSTA

PREGAO PARTICIPACAO NO DECON

1.5 Levantamento de mercado: andlise das solugdes existentes no mercado e justificativa técnica e

econdmica da escolha do tipo de solucdo a contratar (art. 15, V, Dec. 10.086/22)

1.5.1 Solugdes Existentes no mercado

Ndo ha solug¢des que possam atender a necessidade desta instituicao além da prestagao do servico
de usinagem de precisao.

1.5.2 Analise das solugfes existentes

Universidade Estadual de Ponta Grossa - UEPG
Av. General Carlos Cavalcanti, 4748 - CEP 84030-900 - Ponta Grossa/PR - Fone:(42)3220-3000

Inserido ao protocolo 20.266.738-4 por: Jonathan André Soek em: 26/06/2023 09:13. A autenticidade deste documento pode ser validada no enderego:
https://www.eprotocolo.pr.gov.br/spiweb/validarDocumento com o cédigo: 7396e5a9a31dff7e540f560b44941a31.




A presente justificativa de solicitar uma empresa especializada em servicos de usinagem por
Eletroerosdo a Fio de materiais metalicos é devido a impossibilidade de execucdo na UEPG. Esta etapa estd
inserida no projeto intitulado “Desenvolvimento da Tecnologia de Processamento por Atrito (Friction
Surfacing e Friction Stir Welding) para Aplicagdo nos Setores Aeronautico, Naval e Automobilistico” o qual
produz vdrios componentes soldados ou depositados pelos processos de soldagem e ou deposicdo por
atrito. Posteriormente, esses componentes soldados requerem etapas de confecgdes por usinagem de
precisdo por Eletroerosao a Fio, para usa-los em ensaios mecanicos. No entanto, os detalhes de confec¢Ges
destes componentes soldados ndo sdao de uso corrente nas empresas, e a possibilidade de ocorrer erros
nesta etapa sdo enormes. Assim, para evitar possiveis erros e consequente perda de material processado,
durante o inicio da etapa de usinagem ocorre um acompanhamento técnico do nosso grupo de pesquisa no
ambiente da empresa. Essa visita técnica é para contribuir a uma melhor compreensao dos procedimentos
de fabricacdo junto ao técnico que ira executar os servicos, e assim evitar perdas de material.

Portanto, a Unica solucdo de execucdo da usinagem de precisdo por eletroerosdo a fio nos componentes
supracitados é por via empresa especializada, pois as demais atividades posteriores do projeto de pesquisa
do coordenador ndo serdo executadas.

1.5.3 Concluséo quanto a solucéo a ser adotada e os motivos da escolha

Conclui-se que a Unica alternativa de execucdo apresentada soluciona as necessidades do referido
projeto de pesquisa do Departamento de Engenharia de Materiais.

1.6 Estimativa do valor da contratac&o (art. 15, VI, Dec. 10.086/22)

Estima-se o valor de RS 52.415,00 (Cinquenta e dois mil quatrocentos e quinze reais) para esta
contratagdo, conforme orcamentos apresentados pelas empresas interessadas.

1.7 Descrigdo da solu¢c&o como um todo — Objeto Técnico (art. 15, VII, Dec. 10.086/22)

Descriminacao do Servico:

Usinagem de Materiais Metalicos para Compoentes Industrial as demais informag¢des de acordo com Termo
de Referéncia e/ou Descritivo Técnico do Processo.

Grupo 2: Servicos técnicos especializados
CLASSE - 0201 - Servigos técnicos profissionais

Cédigo GMS: 0201 - 76745

A presente solicitacdo é a contratacdo de uma empresa especializada em servicos de usinagem de
precisdo por Eletroerosdo a Fio em materiais metdlicos, como resultado da_impossibilidade de execucdo
desta atividade na UEPG. E imprescindivel que a execucdo dos servicos de usinagens seja somente por
Eletroerosao a Fio.

Todos os materiais tais como, chapa de liga de aluminio, chapa de liga de aluminio-ago, tarugo de
Carbeto de Tungsténio serdo entregues no local da empresa contratada, como também a retirada apds
execuc¢ao dos servigos de usinagens.

Prazo de execugdo de todos os componentes (335 pegas) do item 1.3.1 sera de cinco dias (5) corridos a
partir da entrega do material.

A entrega do material apds execucdo dos servicos de usinagem por eletroerosdo a fio sera integral e
nao fracionado.
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A garantia da qualidade das dimensGes geométricas dos referidos componentes deve estar dentro das
tolerancias geométricas indicadas nos respectivos desenhos técnicos relacionados.

1.8 Justificativas para divisdo em lotes ou ndo da contratac&o (art. 15, VIil, Dec. 10.086/22)

Trata-se de servigo Unico, portanto ndo hda necessidade de divisdo em lotes.

1.9 Demonstrativo dos resultados pretendidos em termos de economicidade e de melhor

aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis (art. 15, IX, Dec. 10.086/22)

A execucdo dos servicos de usinagem de precisdo por eletroerosao a fio nos respectivos componentes
supracitados, é uma etapa imprescindivel, pois as demais atividades posteriores do projeto de pesquisa do
coordenador ndo serdo executadas.

1.10 Providéncias a serem adotadas pela Administracdo previamente a celebracdo do contrato,

inclusive quanto a capacitacdo de servidores ou de empregados para fiscalizacdo e gestdo
contratual (art. 15, X, Dec. 10.086/22)

Ndo ha providéncias a serem adotadas pela Administracdo previamente a celebragdo do contrato.

1.11ContratagBes correlatas e/ou interdependentes (art. 15, XI, Dec. 10.086/22)

N3o ha contratacbes correlatas e/ou interdependentes.

1.12 Descricdo de possiveis impactos ambientais e respectivas medidas mitigadoras, incluidos

requisitos de baixo consumo de energia e de outros recursos, bem como logistica reversa para
desfazimento e reciclagem de bens e refugos, quando aplicavel(art. 15, XiI, Dec. 10.086/22)

No tépico “SUSTENTABILIDADE” do Termo de Referéncia deverao ser inseridas as praticas de
sustentabilidade aplicaveis ao objeto, conforme o art. 362/363 do Decreto n.° 10.086, de 2022:

Art. 363. No caso de prestacdo de servicos a Administracdo devera prever que o contratado adotara as
seguintes praticas de sustentabilidade, quando couber:

| - que use produtos de limpeza e conservacdo de superficies e objetos inanimados que obedecam as
classificacfes e especificacdes determinadas pela ANVISA,;

Il - que adote medidas para evitar o desperdicio de &gua tratada;

[l - que observe a Resolugdo CONAMA n° 20, de 7 de dezembro de 1994, ou outra que venha sucedé-la,
guanto aos equipamentos de limpeza que gerem ruido no seu funcionamento;

IV - que forneca aos empregados os equipamentos de seguranca que se fizerem necessarios, para a
execucao de servicos;

V - que realize um programa interno de treinamento de seus empregados, nos trés primeiros meses de
execucao contratual, para reducdo de consumo de energia elétrica, de consumo de agua e de producédo de
residuos soélidos, observadas as hormas ambientais vigentes;

VI - que realize a separacdo dos residuos reciclaveis descartados pelos 6rgdos e entidades da
Administracdo Publica Estadual direta, autarquica e fundacional, na fonte geradora, e a sua destinacdo as
associacfes e cooperativas dos catadores de materiais reciclaveis, que sera procedida pela coleta seletiva
do papel para reciclagem, quando couber, nos termos do Decreto n° 4.167, de 20 de janeiro de 2009;

VIl - que respeite as Normas Brasileiras - NBR publicadas pela ABNT sobre residuos sélidos;

VIl - que preveja a destinagdo ambiental adequada das pilhas e baterias usadas ou inserviveis, segundo
disposto na Lei n® 16.075 , de 1° de abril de 2009.
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Também, devera ser inserido no mesmo tépico, a exigéncia prevista na Lei Estadual 20132 de 20
de Janeiro de 2020, no que se refere a logistica reversa:

I. A documentagdo relativa a Logistica Reversa — Compra Inteligente Sustentavel consistira de
declaracdo da empresa atestando o atendimento a Politica Publica Ambiental de licitagdo
sustentavel, em especial, que se responsabiliza integralmente com a logistica reversa dos produtos,
embalagens e servicos pds-consumo no limite da proporcdo que fornecerem ao Poder Publico,
assumindo a responsabilidade pela destinacdo final ambientalmente adequada.

Il Entende-se por logistica reversa o instrumento de desenvolvimento econdmico e social
caracterizado por um conjunto de acdes, procedimentos e meios destinados a viabilizar a coleta e a
restituicdo dos residuos sélidos ao setor empresarial, para reaproveitamento em seu ciclo ou em
outros ciclos produtivos, ou outra destinacdo final ambientalmente adequada.

Il. A responsabilidade compartilhada pelo ciclo de vida, da geracdo até a destinacao final
ambientalmente adequada, dos produtos, embalagens e servicos, é dos fabricantes, importadores,
distribuidores e comerciantes.

V. O dever imposto aos fabricantes, importadores, distribuidores e comerciantes de implementar e
operacionalizar o Sistema de Logistica Reversa independe das normas estabelecidas em acordos
setoriais e termos de compromisso firmados entre o Poder Publico e o setor empresarial, este deve
decorrer diretamente da Lei.

1.13 Posicionamento conclusivo sobre a adequacdo da contratacdo para o atendimento da

necessidade a que se destina (art. 15, X, Dec. 10.086/22)

A presente justificativa de solicitar uma empresa especializada em servigos de usinagem de materiais
metalicos estdao associadas a impossibilidade de execucdo na UEPG e é uma etapa imprescindivel, pois as
demais atividades posteriores ao projeto intitulado “Desenvolvimento da Tecnologia de Processamento por
Atrito (Friction Surfacing e Friction Stir Welding) para Aplicacdo nos Setores Aeronautico, Naval e
Automobilistico” ndo serdo executadas.
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ANEXO 1

MAPA DE RISCO

(adaptado de anexo IV da IN n® 05/2017/SEGES/MPGD)

o Classif.
Dano/ Probabilidade | Impacto !
Risco Causa Acao Preventiva Responsavel
Consequéncia (1ab) (1ab) (ref.
4 Matriz)
. Auséncia de Apresentar informagoes
1. Questionamentos | . ~ ~ . =
. = informagdes no Atraso no pregéo 1 1 necessarias a execugao DOUT
excessivos no pregéo. . .
edital do servico
Quantidade inferior
2. Licitagdo deserta ou | a 3 orgamentos Perda do processo de 1 1 Coletar 3 orgamentos DOUT
com lote deserto. coletados no compra
processo
3.reV§;|agaoduz:Z::2ta dz Oscilagdes no valor Recusa da empresa 1 1 Efetuar o servico o mais | DOUT/Empresa
p. ? . das pecgas em efetuar o servigo rapido possivel vencedora
vigéncia do contrato.
4. Fornecimento de Contratagdo de. Diminuig&o no tempo ~ ~
. - empresa por baixo A - 1 1 N&o ha N&o ha
baixa qualidade valor de vida til do material
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MATRIZ DE RISCO

| Muito Alto 5
M Alto 4
P Médio 3
A Baixo 2
C

T Muito baixo 1
(0]

1 2 3 4 5
Raro Pouco Provavel Provavel Muito Praticamente
Provével certo

PROBABILIDADE
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